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‘ Fortata massima L !
‘ Maximum Flow Rate 2 1/min
‘ B i . Fressione massima P Vo * >

\Maximum pressure P 30 bar ~ ) ) -
- J K Fressione massima V I ;I\I _.T’E
nl o Maximum pressure V' 18 - 25 bar ! ‘ ‘ !

. Fressione massima L ' o .

\ o = - =/ Maximum pressure L 1 bar | | 6
\ o . ICorsa Stroke [13+13 mm ! \li e v
E h = Materiale guarnizioni [
\ IMaterial seals NBR 70 Sh '
\ \iscosita a 40 C°
\ \Viscosity at 40 C° 46 cSt !
‘ Filtrazione raccomandata - —— ———
] Racommended cleanleness IS0 4406 16/14
‘ \Viscosita

Viscosity 15-250cst | DER HYDRAULIKER #4&4
‘ = Temperatura di lavoro
\ Operating temperature -25 - +80 °C Technik fur Ideen
\ Materiale corpo Alluminio
\ Body material Aluminium
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